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STOCKAGE ET CONDITIONS D’UTILISATION :

Avant d’ouvrir les emballages, il faut absolument laisser le calque reve-
nir à la température de l’atelier. Cela peut demander 24 heures ou plus
s’il a été stocké à une température très différente.
Le calque ne devrait être exposé à l’air que dans des conditions nor-
males : Température 17-23°C ; humidité 50%.
Entre deux opérations, il est indispensable de protéger les piles avec
une macule hydrofuge.

HP INDIGO :

Cromatico Digital Transparent a été mis au point spécialement pour le
procédé d’impression HP Indigo. La fabrication de Cromatico Digital
permet une excellente accroche de l’encre. L’impression de Cromatico
Digital sur HP Indigo donne d’excellents resultants avec des à-plats
très denses, des noirs puissants tout en disposant d’une feuille sèche
dès la sortie de la presse. 
Cromatico Digital est certifié HP Indigo:
Cromatico Digital Transparent est doté d’une bande argent à chaque
extrémité afin de déclencher certaines cellules de détection dans la

papier (la bande de détection fonctionne également lorsque le papier
est retourné).
Impression R°/V°: 
Cromatico Digital Transparent est également apte à l’impression en
duplex sur les presses HP Indigo. L’impression en R°/V° est utile
notamment lorsque le papier calque est encarté dans un cahier de 8
pages ou plus.
Si malgré tout le soin que nous avons apporté à vous communiquer
notre expérience vous rencontrez des difficultés, n’hésitez pas à nous
en, faire part à l’adresse suivante : technique@thibierge-comar.fr

XEROX IGEN 4 :

Cromatico Digital donne de bons résultats d’impression sur les
presses iGEN et offre un passage machine tout à fait satisfaisant.
Cependant, il est nécessaire de procéder à quelques réglages. Dans
tous les cas, il est préférable d’utiliser le tiroir de chargement papier
du bas, car il offre un circuit papier plus court et plus simple.
110 G. : Épaisseur 120. Vitesse de l’ordre de 110 A4/mn. 
150 G. : Épaisseur 120. Vitesse de l’ordre de 80 A4/mn. 
200 G. : Épaisseur 150. Vitesse de l’ordre de 80 A4/mn.
Sur certains tirages, il peut apparaître des lignes en surbrillance,
parallèles au sens long. Ces lignes sont dues à un excès d’huile qui va
s’évaporer après quelque temps.

MGI DP 60, KODAK NEXPRESS M700 et KONICA :

Cromatico Digital Transparent donne de très bons résultats d’impres-
sion sur les presses MGI DP 60, Kodak Nexpress M700 et Konica.

PHOTOGRAVURE :

En quadrichromie, le retrait sous-couleur réduit considérablement le
temps de séchage. La trame optimum est 133-150 ; le maximum est 200.

IMPRESSION OFFSET :

Aérer les paquets lors du chargement sur machine.
Comme pour tous les papiers, il vaut mieux imprimer perpendiculai-
rement au sens de fabrication. Pour un temps de séchage normal, uti-
liser des encres à séchage par oxydation (Encres séries plastiques).

Notre Conseil : Une forte humidification du calque ralentit le
séchage de l’encre et peut provoquer des variations dimension-
nelles dans le sens travers. Eviter les à-plats importants.
Réduire le mouillage au minimum, avec une acidité légère
(pH 5-6). On peut utiliser 13 à 15% d’alcool. Prévoir si pos-
sible des mangeurs d’encre dans les marges. Régler la pres-
sion au maximum. Le calque est un papier très fermé, à peine
plus poreux qu’un film : Le séchage des encres classiques
demande une semaine. Aérer les feuilles favorise l'oxypoly-
mérisation de l'encre. Pour les finitions complexes, il peut

être avantageux de bloquer l’impression par un vernis UV.
Ne pas sécher à haute température (IR) ; si on ne peut l’évi-
ter, il faut du moins limiter les chocs thermiques sous peine
de voir le calque se rouler sur lui-même.
Limiter la hauteur des piles à 4-5cm et utiliser une poudre
anti-maculage 15-20 microns. Prévoir un temps de séchage
suffisant (24h) avant toute manipulation.
Pour les encres métalliques (or, argent) et le blanc opaque,
le meilleur résultat est obtenu avec deux passages.

SÉRIGRAPHIE :
Comme les films, le calque permet l’emploi des écrans les plus fins.

Notre Conseil : Avec les encres à base aqueuse, on peut dépo-
ser une faible quantité (maille fine et encres couvrantes)
plutôt que de forcer sur la température du tunnel de sécha-
ge. Pas de difficulté particulière avec les encres en solvant.

LASER (NOIR ET COULEUR) :
L’impression laser, et la Xérographie en général, donnent d’excellents
résultats sur la surface lisse du calque. Cependant dans les machines
à fort débit, le papier peut être exposé à de fortes variations de tem-
pérature qui le déforment, et ainsi provoquer des bourrages. Il est
donc préférable de faire un essai préalable. Pas de problème particu-
lier sur les machines de bureau.

JET D’ENCRE (NOIR ET COULEUR) :
L’impression jet d’encre donne de bons résultats, surtout sur les
machines récentes qui projettent des gouttelettes très fines. Sur les
machines de conception plus ancienne, le séchage de l’encre peut
demander quelques secondes supplémentaires. N’hésitez pas à effec-
tuer un test (une feuille suffit).

IMPRESSION A CHAUD :
Cette technique donne de très beaux résultats, mais exige un travail
particulièrement soigné, surtout sur le 200 g/m².
Le calque n’étant pas compressible, le contact avec le film doit être pré-
cis : Fer rectifié, presse à platine en bon état. En contrepartie, remplacer
la Bakélite ou la carte de Lyon par un matériau élastique (type Blanchet). 

Notre Conseil : Augmenter la pression jusqu’à la limite 
de déformation du calque, mais pas plus. Respecter la 
température préconisée par le fournisseur du film 
(100-120 °C).Utiliser des films secs, avec adhésif standard
(films HC de Kurz ou 859 BU de Oeser).

VERNIS :
Le vernis brillant contraste agréablement avec la surface mate des
calques de couleur sombre. Les vernis offset ne sont pas conseillés en
raison de la difficulté de séchage. En vernis UV un seul passage suffit.

PLIAGE - RAINAGE - GAUFRAGE :
Le calque est un papier fragile au pli. Contrairement aux papiers ordi-
naires, le rainage ne fait que marquer le pli sans l’assouplir. Pour ne
pas détériorer le calque, le rainage exige une forme soigneusement
réglée, un filet aux arêtes émoussées, une contrepartie douce et une
pression réduite.
Le blanchissement à l’endroit où le calque a subi une déformation est
normal, il peut rehausser l’effet visuel d’un pli ou d’un gaufrage.
Attention tout de même car il indique un début de fragilisation.

Notre Conseil : Si vous devez plier du Cromático 200g/m²,
utilisez un filet très large (4 pts) sur une contrepartie car-
ton de 4 mm; mieux encore, faites un dos carré par double
rainage. Indispensable pour le fort grammage, le rainage
n’est pas utile pour plier du calque mince.
Limiter la profondeur des gaufrages pour éviter l’éclate-
ment du calque. Il ne faut jamais écraser le pli.

MASSICOTAGE :
Le calque est un papier dense et dur. La lame du massicot, affûtée à
23°, doit être polie pour éviter l’écaillage.

Notre Conseil : Ne pas dépasser 5 cm d’épaisseur de coupe.

ASSEMBLAGE - COLLAGE :
Le calque peut être assemblé par couture ou agrafes.

Notre Conseil : Lorsqu'on agrafe du calque en pli externe sur
une brochure, il est préférable de renforcer l'assemblage par
des rabats.
Les colles aqueuses ont tendance à faire onduler le calque.
Déposer peu de colle, le filet de colle devant être parallèle
au sens de fabrication du papier.  Les colles en solvant,
éventuellement les hot-melt, sont préférables.

ENCARTAGE :

Le calque peut être encarté dans des papiers couchés ou non à condi-
tion que ces papiers, au moment de l’encartage, soient à une humi-
dité relative très voisine de celle du calque i.e. 50%HR, même après
impression.

Pour tout complément d’information :
N’hésitez pas à contacter directement :
www.thibierge-comar.fr
Ou à consulter votre distributeur.

CONDITIONS AND USAGE :

Store unopened packs in the press room for a minimum of 24
hours before opening, longer if previously stored in very different
conditions.
Ensure that conditions are normal before opening, i.e. tempera-
ture 17-23°C (63-73°F), 50% humidity. The paper must be cove-
red with plastic between processes. 

HP INDIGO :

Cromatico Digital Transparent has been specifically developed for
the HP Indigo printing process. Ink adhesion is excellent on
Cromatico Digital. 
Cromatico Digital printed on HP Indigo gives excellent results
with dense flat tints and rich blacks. The ink is already dry at the
delivery end.
Cromatico Digital is HP Indigo certified :  
Cromatico Digital Transparent sheets have a silver strip at each
end to activate detector cells in the press. It  should be possible

HP Indigo presses. Duplex printing is necessary when Cromatico
is being inserted as a section of 8 or more pages.
If problems arise, contact us at: technique@thibierge-comar.fr

XEROX IGEN 4 :

Cromatico Digital prints well on iGEN presses but you may need to
adjust the settings. In any case, it is better to load the paper in the
bottom tray because the circuit is shorter and simpler.
110 g: Thickness 120. Approximate speed 110 A4/min. 
150 g: Thickness 120. Approximate speed 80 A4/min. 
200 g: Thickness 150. Approximate speed 80 A4/min.
Shiny streaks parallel to the long side of the paper may appear on
some runs. These streaks are due to excess oil and will disappear
after a while. 

MGI DP 60, KODAK NEXPRESS M700 et KONICA :

Cromatico Digital Transparent prints very well on MGI DP 60, Kodak
Nexpress M700 and Konica presses.

PHOTOGRAVURE :

The use of under color removal technique will reduce drying times.
A 133-150 l.p.i. screen is optimum, maximum is 200 l.p.i. screen.

OFFSET PRINTING :

Air sheets during loading.
As for all papers, best results are obtained by printing across the grain.
Tracing paper is very dense and non absorbent. To avoid long
drying times, use fully oxidising inks as used for plastics. 1-2% of
a drying agent can be added to the ink.

Our advice : Excessive damping slows ink drying and can
make the paper fan out. Avoid large areas of solid colour.
Reduce damping to a minimum, using a slightly acid solu-
tion pH 5-6. 
13-15 % alcohol may be used. Use inks absorbers in the
margin if possible. Apply maximum pressure.
Tracing paper is a very dense paper, scarcely more porous
than a film. Conventional inks require longer drying times.
Airing the sheets speeds up the oxidisation of the ink.
Sealing with UV varnish can reduce the risk of set-off.
Sudden changes in temperature can cause curling.
Avoid high temperature drying operations.
Restrict racks to 4-5 cm and use fine powder (15-20
microns) to prevent set-off. Allow sufficient drying time
before the next operation.
When using metallic inks (gold, silver) and opaque
white, two light passes give better results.

OFFSET PRINTING WITH UV INKS AND DRYER :

This technical dries the ink immediately and eliminates set-off.
Make sure that the UV dryer is equipped with a thermal filter to
control the temperature.

SILK SCREENING :

Cromatico allows use of very fine screens.

Our advice : Water based inks must be applied sparingly
and high temperature drying should be avoided.

LASER COPYING (B & W AND COLOUR) :

Laser printing and copying in general give excellent results on
the smooth surface of translucent paper. However, with high-
speed machines, the heat may cause the paper to curl and jam the
machine.  A trial is recommended.

INK JET PRINTING (B & W AND COLOUR) :

Ink jet printing gives good results, particularly on machines 
of a recent design which use a very fine spray. On older models,
the ink may take a few extra seconds to dry. A trial is recom-
mended.

FOIL STAMPING :

This technique gives excellent results, but requires special care,
particularly on 200 gsm. 
As Cromatico is not compressible, contact with film must be
exact: use a precision ground blade and a platen press in good
condition with a resilient material (blanket) on the paper cylin-
der, instead of card or Bakelite. 

Our advice : Increase pressure until the paper is on the
verge of distortion. Respect the temperature recommen-
ded by film suppliers (100-200°C). Use dry film with stan-
dard adhesives (HC films from Kurz or 859BU from Oeser).

VARNISH :

Glossy varnish gives a very elegant contrast with the Cromatico’s
matt surface. Use a spray or UV varnish. With UV varnish, one
application is generally sufficient.

FOLDING - SCORING - EMBOSSING :

Tracing paper is fragile and folds will not stand up to repeated
opening and closing. Scoring marks the fold but does not make it

more flexible as it does for conventional papers. To avoid dama-
ging the paper, the channel width and depth must be carefully
adjusted and the creasing rule slightly dull. Use a soft cylinder
and light pressure. 
Tracing paper whitens when distorted, which can heighten the
effect of a fold or embossed pattern; But be careful because it
indicates a slight weakening of the paper. 

Our advice : If you decide to fold Cromatico 200 gsm, use
a very wide creasing rule (4 pts) on a 4 mm card cylin-
der, or better still, use double creasing. Scoring is essen-
tial for thick tracing paper, but unnecessary for thin
papers. Do not apply pressure to the fold. Restrict the
depth of the channel.

PERFORATING - CUTTING :

Tracing paper is suitable for perforation and cut-outs. Cut in
small racks, because the paper is very hard and could damage the
blade. Laser cutting gives excellent results when the sheets are
fed into the machine singly.

Our advice : Do not exceed racks of 5 cm thickness.

TRIMMING :

Tracing paper is a dense , hard paper. A slightly dull but polished
23° - bevel angle blade is ideal to avoid flaking.

Our advice : Do not exceed racks of 5 cm thickness.

BINDING - GLUING :

Tracing paper can be glued, stitched or stapled. 
Our advice : When the outside fold of a brochure is to be
stapled, reinforcing is recommended.
Water-based glues tends to make the paper curl. Use
glue sparingly, along the grain.
Solvent-based glues and hot melts are recommended. 

INSERTS :

Tracing paper may be inserted in coated or uncoated paper, pro-
vided that both papers have similar relative humidity (RH 50%)
even after printing.

For any further information :
Please contact us directly : www.thibierge-comar.fr
Or consult your supplier.

TECHNISCHE HINWEISE

Die natürliche Transparenz dieses Papieres wird ohne jede chemische Behandlung nur durch Mahlen des
Zellstoffs erreicht. Die aufgeschlagenen Zellulosefasern werden so lange gerührt, bis daraus eine Art
Gelee entsteht. Dieser wird dann gefärbt, entwässert und getrocknet und ergibt Transparentpapier in
lebhaften Farben.
Cromatico wird aus Zellstoff hergestellt welcher aus korrekt bewirtschefteten Wäldern stammt und ist
FSC zertifiziert.
Das Papier ist frei von Chlor, Schwermetallen und sonstigen gefährlichen Zusatzstoffen.
Cromatico ist kein Recyclingpapier, da recycelter Zellstoff opak ist. Es besteht ausschließlich aus fri-
schem Zellstoff und ist somit zu 100 % recyclingfähig.
Für die Transparenz ist eine intensive Mahlung des Zellstoffs unabdingbar. Dies führt aber dazu, dass
Cromatico besonders empfindlich auf Veränderungen von Temperatur oder Feuchtigkeit reagiert.
Aufgrund seiner größeren Dichte (Volumen = 0,8) hat Cromatico eine feine, aber stark geschlossene
Oberfläche und ist weniger leicht kompressibel.
Dies sind wichtige Informationen für die Verarbeiter des Papiers. Denn wenn Cromatico einerseits auch
originelle und hervorragende Ergebnisse bei Anwendung der üblichen Druck- und
Weiterverarbeitungsverfahren bietet, beansprucht es andererseits doch mehr Sorgfalt.
Für alle Arten der Verarbeitung empfiehlt es sich, vorab entsprechende Tests durchzuführen.

LAGERUNG UND VERARBEITUNGSBEDINGUNGEN :

Cromatico muss sich der Temperatur im Verarbeitungsraum anpassen
können, bevor die Verpackung geöffnet wird. Dazu sind 24 Stunden
und mehr nötig, falls das Papier zuvor bei einer sehr abweichenden
Temperatur gelagert war. 
Cromatico möglichst nur einer Temperatur von 17-23°C und einer
relativen Luftfeuchtigkeit von 50% aussetzen. Zwischen zwei
Verarbeitungsschritten müssen die Stapel undebingt mit wasser-
dampfdichtem Rieseinschlagpapier geschützt werden.

HP INDIGO :

Cromatico Digital Transparent ist speziell für den HP Indigo
Druckprozess entwickelt worden. Die Fixierung der HP ElektroInk
auf Cromatico Digital ist hervorragend.
Cromatico Digital bedruckt auf HP Indigo zeigt beste Ergebnisse
mit homogenen Farbflächen und tiefem schwarz und einer sehr
schnellen Trocknungszeit.
Cromatico Digital ist HP Indigo zertifiziert:
Cromatico Digital Transparent Bogen sind mit einem silbernen
Streifen an den kurzen Seiten bedruckt um die optischen
Detektoren in der Maschine zu aktivieren.
Es sollte möglich sein die Bogen mit Standardeinstellungen zu
verarbeiten; vorausgesetzt alle Detektoren sind absolut rein
(Staub kann die Detektorenfunktionsfähigkeit beeinträchtigen).
Um den Druck zu optimieren stellen Sie die Maschine wie nach-
stehend beschrieben ein:

Erstellen Sie für jedes Flächengewicht von Cromatico Digital
Transparent ein Scriptfile und speichern Sie die spezifischen
Daten für jedes. Markieren Sie „Transparent“ am unteren Rand des
Bildschirms um die Empfindlichkeit der Greifer in der Maschine
einzustellen.
Cromatico Digital Transparent
110 g/m² 32 x 46 cm Bogenhöhe: 0.09 mm
150 g/m² 32 x 46 cm Bogenhöhe: 0.12 mm
200 g/m² 32 x 46 cm Bogenhöhe: 0.15 mm
Bei Papiereinzugsproblemen wenden Sie die Bogen (Silberstreifen
nach unten). Sollte es weiter zu Einzugsproblemen kommenschal-
ten Sie die Detektoren aus.                                                                                                        
Papiereinzugschacht:
Lassen Sie das Bogen nicht für längere Zeit im
Papiereinzugsschacht. Zwischen einzelnen Druckgängen muss das
Papier eingeriest werden. Wenn das Papier im Einzugsschacht eine
Rollneigung zeigt wenden Sie den Stapel.
Duplex-Druck : Cromatico Digital Transparent ist für Duplex-Druck
auf HP Indigo geeignet. Duplex-Druck ist nützlich wenn das
Transparentpapier in eine Broschüre mit 8 oder mehr Seiten ein-
gelegt wird.
Sollten trotz unserer Hinweise dennoch Probleme auftreten kon-
taktieren Sie uns bitte unter: technique@thibierge-comar.fr

MGI DP 60, KODAK NEXPRESS M700 et KONICA :

Cromatico Digital Transparent ist sehr gut auf MGI DP60, Kodak
Nexpress M700 und Konica Maschinen zu bedrucken.

XEROX IGEN 4 :
Cromatico Digital zeigt gute Druckergebnisse auf den
Druckmaschinen iGen und bietet einen ganz und gar zufrieden stel-
lenden Durchlauf in der Maschine. Jedoch ist es notwendig einige
Einstellungen vorzunehmen. In allen Fällen ist es vorzuziehen den
unteren Papiereinzugsschacht zu benutzen denn er bietet den kür-
zesten und einfachsten Einzug.
110 g: Bogenhöhe 90 µm. Geschwindigkeit 110 Blatt A4/Min.
150 g: Bogenhöhe 120 µm. Geschwindigkeit 80 Blatt A4/Min.
200 g: Bogenhöhe 150 µm. Geschwindigkeit 80 Blatt A4/Min. 
Bei gewissen Druckauflagen können Linien mit erhöhtem Glanz paral-
lel zur langen Seite auftreten. Diese Linien entstehen aufgrund eines
erhöhten Ölüberschusses der sich aber nach einiger Zeit verflüchtigt.

FOTOTYPIE :
Beim Vierfarboffsetdruck verkürzt eine Unterfarbenreduktion die
Trocknungszeit erheblich. Der optimale Raster liegt bei 133 bis 150°;
maximal ist ein 200er Raster möglich.

OFFSETDRUCK :
Lüften Sie die Riese wenn Sie das Papier in die Maschine stapeln. 
Wie bei allen anderen Papieren ist es besser, senkrecht zur Laufrichtung
zu drucken. Um kürzere Trocknungszeiten zu erreichen setzen Sie oxida-
tiv trocknende Farben (Folienfarben) ein. Es besteht zudem die
Möglichkeit, den Farben 1- 2% an Trockenstoff beizumischen.

Wir empfehlen : Eine starke Befeuchtung von Cromatico ver-
langsamt die Trocknung der Druckfarbe und kann
Dimensionsinstabilitäten entgegen der Laufrichtung her-
vorrufen.
Achten Sie auf eine sparsame Feuchtmittelführung (5-6pH).
Es kann 13 bis 15 % Alkohol eingesetzt werden. Setzen Sie
der Druckfarbe wenn möglich an den Rändern Trockenstoff bei.
Stellen Sie den Druck auf den Höchstwert ein.
Cromatico ist ein sehr dichtes Papier, kaum poröser als Folie:
herkömmliche Farben haben eine längere Trocknungszeit.
Eine Durchlüftung der Bogen unterstützt die
Oxipolymerisation der Farbe.
Ein im letzten Druckwerk aufgebrachter Lack vermindert die
Gefahr von Ablegen.
Extreme Temperaturwechsel führen zur Rollneigung von
Cromatico. Vermeiden Sie eine Trocknung mit zu hohen
Temperaturen (IR).
Begrenzen Sie die Stapelhöhe auf 4-5 cm und verwenden Sie
ein Druckbestäubungspuder von 15-20 Mikrons, welches ein
Abschmieren der Druckfarbe verhindert. Berücksichtigen Sie
eine ausreichende Trocknungszeit vor jeder weiteren
Verarbeitung.
Bei Einsatz von Metallfarben (Gold, Silber) und Deckweiß
werden mit 2 Druckdurchgängen beste Ergebnisse erzielt.

OFFSETDRUCK MIT UV FARBEN UND UV-TROCKNERN
Diese Technik ermöglicht eine umgehende Trocknung und vermeidet
jede Art der Fleckenbildung. Beachten Sie bitte dennoch Folgendes:
der UV-Trockner muss mit einem Temperaturfilter ausgestattet sein,
um die Temperatur regeln zu können.

SIEBDRUCK :
Cromatico ermöglicht die Verwendung feinster Raster.

Wir empfehlen : Anstelle des Trocknens mit einer hohen
Temperatur tragen Sie Farben auf Wasserbasis eher sparsam auf.
Farben auf Lösungsmittelbasis bereiten keine Schwierigkeiten.

LASERDRUCK (SCHWARZ-WEIß UND FARBE) :

Mit dem Laserdruck und der Xerografie im Allgemeinen erzielt man auf
der glatten Oberfläche von Cromatico exzellente Ergebnisse. In
bestimmten Maschinen kann das Papier jedoch starken
Temperaturschwankungen ausgesetzt sein wodurch es verformt wird und
Papierstaus entstehen können. Daher sollten zuvor Tests durchgeführt
werden. Bei Desktopgeräten treten keine besonderen Probleme auf.

INKJETDRUCK (SCHWARZ-WEIß UND FARBE) :

Im Inkjetdruck werden vor allem auf Geräten neueren Datums mit
besonders feinen Tintentröpfchen gute Ergebnisse erzielt. Auf älteren
Geräten kann der Trocknungsprozess der Tinte jedoch aufgrund der
geringen Porosität des Transparentpapiers einige Sekunden in Anspruch
nehmen. Zögern Sie nicht, einen Testdruck zu machen (Ein Blatt
genügt).

HEIßFOLIENPRÄGUNG :

Mit dieser Technik erzielt man wunderschöne Ergebnisse, sie erfor-
dert aber auch sorgfältiges Arbeiten, vor allem beim 200g/m².
Da Cromatico sehr inkompressibel ist, muss der Kontakt mit der Folie
sehr genau sein: geschliffenes Eisen, Maschine in gutem Zustand.
Verwenden Sie für den Gegendruck ein elastisches Material (Typ
Blanchet) anstelle von Bakelit oder Lyon-Karte.

Wir empfehlen : Verstärken Sie den Druck bis zu dem Punkt
an dem sich das Papier zu verformen beginnt, jedoch nicht
weiter. Beachten Sie die Empfehlungen des Folienherstellers
hinsichtlich der Temperatur (100 bis 200°C). Am besten
eignen sich sehr trockene Folien mit Standardkleber (HC
Folien von Fa.Kurz oder 859 BU von Fa.Oeser).

LACKIEREN :

Mit glänzendem Lack erzielt man auf der matten Oberfläche dunkler
Farben besonders schöne Effekte. Verwenden Sie vorzugsweise einen
Dispersionslack oder einen UV-Lack. Mit UV-Lack genügt ein einziger
Durchgang zur Erreichung eines bestmöglichen Glanzes. 

FALZEN - RILLEN - PRÄGEN :

Cromatico ist im Falz ein empfindliches Papier, das häufige Öffnungs-
und Schlieβzyklen nur schwer verkraftet. Gegenüber einem herkömmli-
chem Papier kann eine Rollung lediglich den Falz markieren, das Papier
jedoch nicht biegsam machen. Um Cromatico nicht zu beschädigen,
benötigt man beim Rillen ein genau eingestelltes Werkzeug mit stump-
fen Kanten und nur leichten Druck. Es ist normal, dass Cromatico an den
Stellen milchig trüb wird, an denen es verformt wird. Dieser Vorgang
kann die optische Wirkung eines Falzes oder einer Prägung verstärken.
Es ist dennoch Vorsicht geboten, da dies der erste Schritt einer gewis-
sen Sprödigkeit ist.

Wir empfehlen : Wenn Sie Cromatico 200g/m² falzen möch-
ten, nehmen Sie eine breite Rillung (4 Pkt.) auf einem 4mm
starken Unterlagekarton vor oder, noch besser, eine doppel-
te Rillung. Während die Rillung für eine hohes
Flächengewicht unabdingbar ist, ist sie bei einem niedrigen
Flächengewicht nicht von Nutzen. Zerdrücken Sie den Falz
nicht.

Begrenzen Sie die Höhe von Prägungen, um ein Ausbrechen
zu verhindern.

FORMATSCHNEIDEN :
Cromatico ist sehr dicht und hart. Um Absplitterungen zu vermeiden,
ist ein leicht stumpfes, poliertes Messer mit 23° Schliffwinkel und
Vorfase ideal.

Wir empfehlen : Die Schneidedicke sollte 5 cm nicht über -
steigen.

BINDEN - KLEBEN :
Cromatico kann geklebt,  genäht und geheftet werden.

Wir empfehlen : Wenn Cromatico im Falz außen auf eine
Broschüre geheftet werden soll, sollte die Bindung verstärkt
werden. Wasserhaltige Klebstoffe verursachen bei
Cromatico eine Welligkeit. Bringen Sie nur wenig Klebstoff
auf. Die dünne Klebstofflinie sollte parallel zur
Laufrichtung des Papiers verlaufen. Klebstoffe mit
Lösungsmitteln oder eventuell auch Hotmelt oder PUR
Klebstoffe sind vorzuziehen.

SAMMELHEFTUNG :
Cromatico kann mit gestrichenen Papieren zusammengeheftet wer-
den. Um eine gute Glätte zu gewährleisten, ist darauf zu achten, dass
dies gestrichenen Papiere nach erfolgtem Druck wie Cromatico eine
relative Feuchte von ca. 50 % aufweisen. 

Für alle weiteren Informationen :
Wenden Sie sich bitte an : www.thibierge-comar.fr
oder an Ihren Lieferanten.
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118, rue de Tocqueville F-75017 Paris
Tél.: +33 1 42 67 17 17 - Fax : +33 1 42 67 22 80

www.thibierge-comar.fr
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La transparence naturelle du calque est obtenue sans aucun traitement chimique, par le raffinage de la
pâte à papier : On bat la suspension de fibres de cellulose jusqu’à en faire une sorte de gelée.
Celle-ci, teintée, égouttée et séchée, donne un papier calque transparent de couleur vive. 
Naturellement, le calque est un papier sans chlore, sans métaux lourds ou autres additifs. Cromatico
n’est pas un papier recyclé parce que la pâte recyclée est opaque. En revanche, étant constitué unique-
ment de cellulose, il est 100% recyclable.
Indispensable pour la transparence, le raffinage poussé des fibres rend le calque plus sensible qu’un
papier ordinaire aux variations de température et d’humidité. Etant plus compact (sa main est 0,8), le
calque est aussi plus fermé et moins compressible. 
Ces particularités sont importantes pour l’utilisateur, car si le calque Cromatico donne des résultats
magnifiques et très originaux avec les techniques habituellement utilisées sur papier, il demande aussi
plus de soin. Il peut être donc utile, pour une opération un peu délicate, de faire un essai préalable.

Français

TECHNICAL INFORMATION

Cromatico Digital Transparent’s natural translucency is obtained by beating the cellulose fibres (pres-
sure) to achieve a jelly like substance, which is then tinted, drained and dried to give a brightly colou-
red translucent paper.
Cromatico Digital Transparent is made from paper pulp from well managed forests and has is FSC certi-
fied. 
The paper is chlorine free and 100% recyclable.
The high beating (pressure) used to achieve the clean translucence makes Cromatico more reactive to
humidity and variations in temperature than conventional paper. It is more compact (bulk=0,8) and also
less porous and compressible.
Cromatico Digital Transparent gives highly original results and requires special care. A trial is recom-
mended for any delicate production processes.
Herewith some technical advice. For any process not listed here, we recommend a trial.
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presse. Les feuilles peuvent s’imprimer dans les conditions de régla-
ge machine standard sous réserve que les cellules soient parfaite-
ment propres (la poussière réduisant l’efficacité des cellules).
Il est nécessaire de paramétrer les presses selon le mode suivant :
Créer un script Cromatico Digital Transparent pour chaque grammage
et noter les informations spécifiques à chaque grammage. Cocher la
case « Trasnparent », en bas de l’écran, cette fonction permet d’ajus-
ter la sensibilité de certains capteurs dans la presse. 
Cromatico Digital Transparent
110 G 32 x 46 cm. Epaisseur : 0,09 mm.
150 G 32 x 46 cm. Epaisseur : 0,12 mm.
200 G 32 x 46 cm. Epaisseur : 0,15 mm.
En cas de bourrage papier, il est possible de retourner les feuilles
(face avec bandes argent vers le bas). Si le bourrage papier persiste,
désactivez les cellules.
Bac de chargement papier :
Il convient de ne pas laisser les feuilles de papier dans les bacs
durant un laps de temps de trop long. Il est nécessaire de réembal-
ler le papier entre deux opérations. Si le papier présente un curl dans
le bac de chargement papier, il est nécessaire de retourner la pile de

to run the sheets under standard settings provided all sensors
are perfectly clean (dust may reduce captor efficiency).
Set the press as follows:
Create a Cromatico Digital Transparent script for each paper
weight and record the specific data for each one. Tick
“Transparent” in the box at the bottom of the screen to adjust
the sensitivity of captors in the press.
Cromatico Digital Transparent
110 G 32 x 46 cm. Thickness: 0.09 mm.
150 G 32 x 46 cm. Thickness: 0.12 mm.
200 G 32 x 46 cm. Thickness: 0.15 mm.
If the paper jams, turn the sheets over (silver strips face down).
If the paper still jams, bypass the captors.
Paper feeder:
Do not leave the sheets  in the paper feeder for long periods. The
paper must be rewrapped between runs. If the paper curls in the
paper feeder, turn the stack over.

Duplex printing: 
Cromatico Digital Transparent is suitable for duplex printing on
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